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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteltt 

@ Vorrichtung zum Oberfuhren schwerer Lasten von einem Lagerort an einen anderen 

Bei einer Vorrichtung zum Umsetzen schwerer Lasten 
dient ein fahrbarer Hubwagen (5) mrt Rollenbahnkombina- 
tionen (4, 4') dem Wechseln von Werkzeugen (1) an Pressen, 
Stan2en o. dgl. Werkxeugmaschinen (2). Traggabeln (8) und 
horizontal wie vertikal darin bewegliche Tragarme (10 10'), 
deren letztere fiber ein Gelenk (12) kardanisch mit dem Hub- 
glied (6) des Hubwagens (1) verbunden sind, konnen wech- 
selweise in Eingriff gebracht werden, je nach dem r ob die 
Last (1) lediglich transportiert (StelJung I), odor aber vom 
Fahrzeug (5) einer Ablage (3) bzw. umgekehrt ubergeben 
werden soil (Stellung II). 



s 

o 

CM 

to 

CO 
UJ 

O 




BNSDOCID: <DE 3620964A1 J_> 



BUNDESDRUCKEREI 1 1. 87 708 862/21 




OS 36 



Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Oberfuhren schwerer Lasten 
von einem Lagerort an einen anderen, beispielswei- 

se ausgebildet als Vorrichtung zum Wechseln der 5 
Werkzeuge (1) von spanlos verformenden Werk- 
zeugmaschinen (2) wie Stanzen, Pressen oder Pra- 
gemaschinen o.a. sowie angeordnet an einem fe- 
sten, verschwenk- oder verfahrbaren Gestell, ei- 
nem Hubwagen o.dgl. und versehen mit mindestens 10 
einem in einer horizontaler Ebene Iiegenden Trag- 
sowie Hubgabelpaar, das zumindest auf einem Teil 
seiner Oberflache reibungsmindemde Bauteile zum 
leichteren Verschieben der Lasten aufweist, da- 
durch gekennzeichnet, daB diese Bauteile aJs zu is 
einer Einheit (10, 11) zusammengefaBte, an sich be- 
kannte Rollenbahnen (4, 4') ausgebildet und letzte- 
re gegenuber dem Hubgabelpaar (8) allseitsbeweg- 
Iich am jeweiligen Hubglied (6) angeschlossen sind. 
la. Vorrichtung nachAnspruch 1, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB jede der Rollenbahnen (4, 4') aus ei- 
nem Paar U-formig nach oben und zu ihrem freien 
Ende hin offener, horizontalgerichteter und fest am 
Hubglied (6) des Hubwagens (5) angeschlossener 
Traggabeln (8) besteht in denen jeweils ein mit 25 
Laufrollen (9) versehenes Tragarmpaar (10) hori- 
zontal und vertikal bewegbar gelagert ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch l f dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Tragarme (10) jedes Trag- 
armpaares fiber ein Joch (11) zu einer Einheit zu- 30 
sammengefaBt und letzteres (11) am Hubglied (6) 
des Hubwagens (5) fiber ein kardanisches Gelenk 
(12) befestigt ist, wahrend die freien Enden (10') der 
Tragarme (10) auf dem Boden (8a) der Traggabeln 
(8) gieitend aufliegen. 35 

3. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die freien Enden (10') 
der Werkzeugtragarme (10) als Kupplungsteile (7) 
Einhangeklauen (13) aufweisen, die in auf Oberga- 
beniveau liegende bzw. angebrachte Gegenhalte- 40 
rungen (14) am Obergabeplatz (3) eingreif en. 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, gekennzeichnet durch 
Mittel mechanischer (Bowdenzug 15) oder hydrau- 
iischer Art zum Vorschieben oder Zuruckziehen 45 
der Werkzeugtragarme (18) in den Traggabeln (8). 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, gekennzeichnet durch ei- 
ne Wasserwaage (16) oder einen elektrischen Ni- 
veaumelder mit Abschaltung an jedem Tragarm- 50 
paar (10). 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, gekennzeichnet durch je 
eine beim Tragarmvorschub entriegelbare Werk- 
zeugsicherungsklinke (17) (Fig. 3) an den Tragga- 55 
beln (8), die beim Tragarmruckzug wieder selbstta- 
tig in ihre oberhalb der U-formigen Seitenteile (Sb) 
der Gabeln (8) liegende Sicherungsstellung gelangt 
(Fig. 2). 

60 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung nach 
dem Oberbegriff des Hauptanspruchs, vornehmlich da- 
bei auf den Anwendungsfall des leichten Wechselns 65 
schwerer Werkzeuge bei Pressen, Stanzen itdgl. 

Generell gesehen sind Werkzeugwechselsysteme 
nicht nur in Schiebetisch- oder Drehtellerausfuhrung, 
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wie in den Zeitschriften "Sheet Metall Industry" Aprilil 
1981, Seiten 282. 283 und 288 bzw "Blech, Rohre, Profi- 
le" 30 (1983) Seite 193 beschrieben, bekannt, sondern 
durch die GB-PS 9 50 884 auch solche, die mit einem 
Hubwagen ausgeriistet und an die PreB- oder Stanz- 
werkzeuge ankoppelbar sind. Bei alien diesen bekann- 
ten und teils sogar recht fortschrittlichen Systeme, ist 
aber der ganz erhebliche Nachteil vorhanden, daB ein 
neues Werkzeug immer erst dann herangebracht wer- 
den kann, wenn das vorhergehende entfernt worden ist 
Da dies im Regelfall jedoch nie ohne Hilfe eines Hebe- 
zeuges moglich ist, erfordert bzw. bedingt der Werk- 
zeugwechsel bei diesen Systemen relativ viel Umrust- 
sowie Stillstandzeiten an der betreffenden Werkzeug- 
maschine. 

Zur Verbesserung dieser zuvorerwahnten Konstruk- 
tion ist deshalb mit der DE-PS 33 20 959 der gleichen 
Anmelderin auch bereits eine Vorrichtung zum Wech- 
seln der Werkzeuge von spanlos verformenden Werk- 
zeugmaschinen wie Stanzen, Pressen oder Pragen vor- 
geschlagen worden, die mit Rolienbahnkombinationen 
aus je mindestens zwei Rollenbahnen versehen ist, auf 
denen die Werkzeuge vom Arbeitstisch der Werkzeug- 
maschine wegrollbar sind, wobei die Vorrichtung min- 
destens zwei Rolienbahnkombinationen aufweist, die 
am Hubglied eines fahrbaren Hubwagens angeordnet 
sind, und die jeweils in Hone des Arbeitstisches der 
Werkzeugmaschine stehende Rollenbahnkombination 
mit letzterer uber eine Kupplung verbunden ist wobei 
diese Rolienbahnkombinationen im Abstand Obereinan- 
der angeordnet und gemeinsam uber eine dem Abstand 
zwischen der obersten und der untersten Rolienbahn- 
kombinationen entsprechende Hohe vertikal verschieb- 
bar sind. 

Diese an sich zJL fbrtschrittfichste Vorrichtung zum 
Werkzeugwechsel hat nur noch den einen Nachteil, 
namlich, daB bei widrigen, d.h. unebenen bzw. nicht hori- 
zontalen Bodenverhaitnissen am Obergabeplatz bei der 
jeweiligen Werkzeugmaschine, der Einschub oder Aus- 
zug der Werkzeuge Niveauanpassungsprobleme zwi- 
schen den jeweiligen Kupplungselementen mit sich 
bringen kann. 

Diese Nachteile zu beseitigen, ist daher der Leitge- 
danke und somit die Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, die nicht auf das Anwendungsbeispiel bei Werk- 
zeugmaschinen beschrankt ist 

Gelost wird diese Aufgabe im wesentlichen durch die 
im Kennzeichen des Hauptanspruchs angegebenen Mit- 
tel und MaBnahmen. Vorteilhafte Weiterbildungen der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen genannt 

Die Zeichnungen zeigen ein Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung und zwar 

Fig. 1 eine Seitenansicht der Vorrichtung, teilweise im 
Schnitt 

Fig. 2 den vorderen Bereich einer der Werkzeugtrag- 
gabeln mit auBer Wirkung befindlichen Tragarrnen fur 
die Werkzeuge im Langsschnitt in Ansicht, 

Fig. 3 eine Darstellung wie in Fig. 2, jedoch mit Ober- 
gabestellung der ausgefahrenen Werkzeugtragarme, 

Fig. 4 eine Vorderansicht auf eine der Obergabesta- 
tionen. 

Fig. 5 die gerateseitige Aufhangung der Tragarme 
und 

Fig. 6 eine Vorderansicht auf eine der Gabel mit in- 
nenliegendem Tragarm. 

Bezuglich Verwendung, Grundfunktion und Grund- 
aufbau der in Fig. 1 weitestgehend schematisch darge- 
stellten Vorrichtung wird zunachst auf die hierin identi- 
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scbe DE-PS 33 20 959 der gleichen Anmelderin verwie- 
sen. 

In spezieller, baulicher Ausgestaltung unterscheidet 
sich die erfindungsgemaBe Vorrichtung nach den Fig. 1 
bis 5 nun aber dadurch, daQ zum einen jede der Rollen- 
bahnen 4, 4' aus einem Paar U-formig nach oben und zu 
in rem freien Ende hin offener, horizon lalgerichteter und 
fest am Hubglied 6 des Hubwagens 5 angeschlossener 
Traggabeln 8 besteht in denen jeweils ein mit Laufrol- 
len 9 versehenes Tragarmpaar 10 horizontal und verti- 10 
kal bewegbar gelagert ist und zum anderen dadurch, 
daB hierbei in spezieller erfinderischer AusgestaJtung 
die beiden Tragarme 10 jedes Tragarmpaares uber ein 
Joch 11 zu einer Einheit zusammengefaBt und letzteres 
11 am Hubglied 6 des Hubwagens 5 uber ein kardan- is 
isches Gelenk 12 befestigt ist wahrend die freien Enden 
10* der Tragarme 10 auf dem Boden Sa der Traggabeln 8 
gleitend aufliegeit 

Fur den spater noch naher zu beschreibenden Ober- 
gabevorgang der Werkzeuge auf den Pressentisch bzw. 20 
am Lagerplatz ist es hierbei wichtig, daB die freien En- 
den 10' der Werkzeugtragarme 10 als Kuppiungsteile 7 
Einhangeklauen 13 aufweisen, die in auf Ubergabeni- 
veau liegende bzw. angebrachte Gegenhalterungen 14 
am Obergabeplatz 3 eingreifen. Weiterhin weist diese 25 
neue Vorrichtung auf: 

a) Mittel mechanischer (Bowdenzug 15) oder hy- 
draulischer Art zum Verschieben oder Zuruckzie- 
hen der Werkzeugtragarme 10 in den Traggabeln, 30 

b) eine Wasserwaage 16 oder einen elektrischen 
Niveaumelder mit Abschaltung an jedem Tragarm- 
paar, sowie 

c) je eine beim Tragarmvorschurx entriegelbare 
Werkzeugsicherungsklinke 17 an den Traggabeln 8, 35 
die beim Tragarmruckzug wieder selbsttatig in ihre 
oberhalb der U-formigen Seitenteile Sb der Gabeln 

8 liegende Sicherungsstellung gelangt 

Der Obergabevorgang eines Werkzeugs 1 vom Pres- 40 
sentisch 3 auf den Hubwagen 5 oder umgekehrt erfolgt 
nun gemaB Fig. 1 durch Vorschieben der Werkzeugtra- 
garme 10 und Einhangen der Klauen 13 an den freien 
Armenden 10' in die z.B, leistenformigen Gegenhalte- 
rungen 14 am Pressentisch 3; diese Gegenhalterungen 45 
sind dabei exakt auf das Obergabeniveau abgestimmL 
Sitzen die Klauen 13 nun in den Gegenhalterungen 14 
auf und wird das Hubglied 6 des Hubwagens 5 weiter 
abgesenkt, so heben sich die Werkzeugtragarme 10, wie 
Fig. 3 zeigt, aus den U-formigen Traggabeln 8 heraus. 50 
Dadurch wird das Werkzeug 1 von den Seitenteilen Sb 
der Traggabeln 8 abgehoben und Hegt nun auf den ge- 
hSrteten Laufrolien der Tragarme. Dieser Absenkvor- 
gang wird nun soweit fortgesetzt, bis die Wasserwaage 
16 — oder aber eine elektrische Abschaltautomatik — 55 
anzeigt daB das kardanisch am Hubglied 6 aufgehangte 
Joch 11 mit den Tragarmen 10 horizontal liegt und Ni- 
veaugleichheit an der Obergabes telle, also an der Kupp- 
lung 7, herrscht Einschub oder Auszug des Werkzeugs 1 
konnen somit auch bei unebenen Bodenverhaltnissen 60 
problemlos erfolgen. Nach erfolgtem Werkzeugwechsel 
springen nach dem Anheben der Traggabeln 8 mittels 
des Hubgliedes 6 alle Teile der Werkzeugtragarme 10, 
11 wieder in ihre Ausgangslage gemaB Fig. 2 zuruck 
und das Werkzeug 1 liegt gegen Verschieben gesichert 65 
auf den Oberkanten der Traggabelsei ten teile Sb auf. 
Auch die Sichemngsklinke 17 wurde durch den Bolzen 
18 wieder in ihre Wirklage gemaB Fig. 2 zuruckbewegt 



und gegen Herunterfallen durch die Lage des Bolzens 
18 gesichert Neben dem hier geschilderten Ausfuh- 
rungsbeispiel kann die Erflndung bei gleicher Wirkungs- 
weise nicht nur bauiich im Detail anders geartet seia 
sondern auch u be rail dort Anwendung fin den, wo es 
sen were Lasten umzusetzen gilt 

Bezugsziffernverzeichnis 

1 Werkzeug 

2 Werkzeugmaschine 

3 Arbeitstisch 

4 Rollenbahnkombination 
4' Rollenbahnkombination 

5 Hubwagen (fahrbar) 

6 Hubglied 

7 Kuppiungsteile 

8 Traggabel 
8a Boden 
Sb Seitenteil 

9 Laufrolle 

10 Werkzeugtragarm 
10' freie Enden 

11 Joch 

12 Kardangelenk 

13 Einhangeklaue 

14 Gegenhalterungen 

15 Bowdenzug 

16 Wasserwaage 

17 Sichemngsklinke 

18 Bolzen 
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